
SANTIAGO PINTO 
ADMINISTRACION DE PROYECTOS DE CONSTRUCCIÓN 

CONFECCION DE HORMIGÓN.     
Confección a brazo: 6.00 HH/por m3    
        
 
Confección En Botonera:      
RENDIMIENTO BETONERAS 
  
CARGADOR AUTOMATICO     
    

Capacidad Rendimiento 
Efectivo 

Motor O.M.     

Tres Pies Litros      M3      
M3 

Gasolina Electrico HH/M3 Cuadrilla 

  Por 
Carga 

Por 
Carga 

     H.P.     H.P.     

3 1/2 98   0.080   
1.10 

3 1/2 2   
3.70 

4 

5 140   0.100   
1.70 

6 3 1/2   
3.00 

5 

6 168   0.130   
2.10 

7 5   
2.40 

5 

7 196   0.140   
2.30 

9 5   
2.20 

5 

10 280   0.200   
3.20 

12 1/2 8   
1.90 

6 

11 308   0.220   
3.60 

12 1/2 8   
1.70 

6 

12 335   0.250   
3.80 

14 10   
1.60 

6 

16 448   0.350   
5.10 

20 13   
1.20 

6 

Planta 448   0.350   
5.10 

30 20   
0.50 

4 

        
CONSUMO COMBUSTIBLE 
Por m3 elaborado de hormigón para cualquier capacidad = 1 litro de gasolina o 1.40 
KWH. 
 
RENDIMIENTOS. 
En rendimiento del presente cuadro es considerado óptimo y para máquinas nuevas. Por 
cada 100 horas de trabajo disminuir en 1.5 % el rendimiento efectivo y aumentar H.J. 
en 1.5 %. 
Para maquinaria con cargador fijo y sin compuerta de acumulación: rebaja rendimiento, 
consumo combustible y potencia motor en un 20 % y aumentar H.J. en 20 %. 
Para maquinaria con cargador de levante hidráulico bajar potencia motor y consumo de 
combustible en 20 %, aumentar rendimiento en 5 % rebajar H.J. en 5 %. 
Además considerar aparte cualquier tiempo debido a dificultades posteriores de 
colocación que impiden rendimiento continuo de máquina a ciclo de 3.0 minutos por 
carga. 
 


